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BESCHREIBUNG 
Faltschachtel und Faltschachtelzuschnitt 

TECHNISCHES GEBIET 

05 

Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt fiir eine in etwa qua- 
derformige Schachtel aus vorzugsweise Kartonmaterial , Die Er- 
findung betrifft auch eine aus einem derartigen Zuschnitt 
hergestellte Schachtel wie insbesondere eine Faltschachtel. 
10 In derartigen Schachteln konnen Ampullen, Bleistifte oder 
sonstige im wesentlichen zylindrische Fiillguter eingelagert 
we r den. 

Die Zuschnitte oder die aus dem Zuschnitt durch Umschlagen 
15 hergestellten, f lachliegenden Faltschachteln werden zum Kon- 
fektionierer geschickt, wo sie mit dem entsprechenden Fiillgut 
befullt und als verschlossene Schachtel zum Verbraucher ver- 
schickt werden. 

20 STAND DER TECHNIK 

Zuschnitte sind fiir Schachteln und dabei auch fur Faltschach- 
teln in vielfSltigsten Formen bekannt. Eine erste Art von Zu- 
schnitten, die fiir sogenannte Faltschachteln gedacht sind, 

25 besteht aus vier Seitenwanden und zwei Stirnwanden, die fiber 
Faltkanten einstuckig aneinanderhangen. Mittels zusatzlich 
vorhandenen Umschlag- beziehungsweise Einstecklaschen konnen 
dann diese Wande durch entsprechendes Umschlagen zur Falt- 
schachtel zusammengesteckt beziehungsweise auch zusammengek- 

30 lebt werden. Zum Versenden werden die endseitigen Wandteile 
jeweils nach innen umgeschlagen und die iibereinanderlappenden 
Bereiche dieser umgeschlagenen Wandteile miteinander ver- 
klebt. Es entsteht so die sogenannte flachliegende Falt- 
schachtel. In dieser Form wird die Faltschachtel flachliegend 

35 zum Befuller geschickt, dort aufgerichtet, auf ihrer einen 
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Stirnseite durch Umschlagen und gegebenenfalls Verkleben der 
Umschlaglaschen verschlossen. AnschlieBend wird sie von der 
gegeniiberliegenden Stirnseite aus befullt und dann auch dort 
verschlossen. Die dann allseitig verschlossene und befiillte 
05 Faltschachtel ist dann versandbereit • 

Bei einer anderen Art von Zuschnitt wird derselbe als flach- 
liegender Zuschnitt zum Befiiller geschickt. Dort wird durch 
Umschlagen von Seitenwanden eine topfartige, oben offene 

10 Schachtel erzeugt. Diese Schachtel besteht aus Boden und den 
vier umliegenden Seitenwanden. Diese noch offene Schachtel 
wird befullt und dann auch die offene Seite durch entspre- 
chendes Umschlagen der of fenstehenden Seitenwand verschlos- 
sen. Das VerschlieBen erfolgt durch Umschlagen der an dem 

15 "Deckel" einstuckig vorhandenen Umschlaglaschen, die im Be- 
reich der vorhandenen Seitenwande von aulien angelegt und mit 
denselben verklebt werden. Die dann allseitig verschlossene 
Schachtel sieht von auflen optisch ebenso wie die eingangs be- 
schriebene, verschlossene Faltschachtel aus* 


Es ist ferner ein Zuschnitt fur eine Schachtel bekannt^ der 
ebenfalls aus einem einstuckigen Kartonmaterial besteht und 
bei dem die zu of fnende Stirnseite mit einem Teil der an- 
schliefienden Seitenwand einstuckig verbunden ist, Dieser Teil 
25 der Seitenwand besitzt eine Lasche, an der diese Seitenwand 
aufgerissen und dabei gleichzeitig auch die Stirnwand geoff- 
net werden kann. Das Befiillen und Entnehmen erfolgt bei die- 
ser Schachtel iiber die Stirnseite. 

30 DARSTELLUNG DER ERFINDUNG 

Ausgehend von diesem vorbekannten Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunder einen Zuschnitt anzugeben, 
bei dem die aus ihm gebildete Schachtel sowohl von der Stirn- 
35 seite als auch von der Breitseite aus befullt und entleert 
werden kann. 


LAND-16gDE 

08. Juli 1994 : :: : ; : ,* : , 


• • • 

i • 


-3- 


Die Erfindung ist durch die Merkmale des Schutzanspruchs 1 
gegeben. Ausgehend von den im Stand der Technik bekannten Zu- 
schnitten zeichnet sich der erfindungsgemaJSe Zuschnitt da- 
durch aus, dafi quer zur Langserstreckung seiner aneinander- 

05 hangenden Seitenwande jeweils mindestens vier Umschlaglaschen 
vorhanden sind, dali beide Endbereiche dieser Reihe von Sei- 
tenwanden in einem gemeinsamen Flachenabschnitt nicht anein- 
ander zu befestigen sind, daJi von diesen Flachenabschnitten 
der auf der letzten Seitenwand dieser Reihe als Auf reililasche 

10 ausgebildet ist, indem in Richtung der Langserstreckung der 
Reihe Schwachungslinien in dieser letzten Seitenwand vorhan- 
den sind, langs der die Seitenwand trennbar ist, Dieser Zu- 
schnitt eignet sich damit in bekannter Weise zum Herstellen 
einer iiblichen Faltschachtel, die als sogenannte flachliegen- 

15 de Faltschachtel zum Befiiller versandt wird und die in ubli- 
cher Weise von der Stirnseite aus mit Fiillgut bestiickt wird, 
Auch die Entnahme des Fullgutes erfolgt iiber die Stirnseite 
der Faltschachtel. Andererseits lafit sich der in seiner auiie- 
ren UmriI2>gestalt unveranderte Zuschnitt auch zu der eingangs 

20 genannten, ebenfalls bekannten topfartigen Schachtelform 
bringen, bei der ein Befullen von der Breitseite aus moglich 
ist. 


Zum Offnen der Schachtel kann bei beiden Schachtelformen je- 
25 weils die beispielsweise Breitseite ge5f fnet werden, unabhan- 
gig davon, ob die bei Faltschachteln ubliche Stirnwand zum 
Offnen zur VerfQgung steht oder nicht. Dies wird dadurch er- 
moglicht, daft die beim f lachliegenden Zuschnitt an sich mit- 
einander verklebten, ubereinanderliegenden Randbereiche des 
30 einmal umgeschlagenen Zuschnitts nicht voll miteinander ver- 
klebt werden. Der nicht miteinander verklebte Bereich dient 
als Lasche, die im Zusammenwirken mit in der Seitenwand vor- 
handenen Schwachungslinien dazu benutzt werden kann, diese 
Seitenwand aufzureilien. 

35 


LAND-16gDE 
08. Juli 1994 


Die Schwachungslinien konnen nach einer besonderen Ausfiih- 
rungsform der Erfindung auch in den beiden letzten Seitenwan- 
den, das heiUt beispielsweise in einer breiten Seitenwand und 
in einer anschlieBenden schmalen Seitenwand vorhanden sein. 
05 Dadurch konnen dann beide Seitenwande aufgetrennt und damit 
das in der Schachtel einsitzende Fiillgut besonders einfach 
entnommen werden . 

Die Schwachungslinien sind nach einer bevorzugten Ausfiih- 
rungsform jeweils aus zwei Schnittlinien gebildet, die von 
beiden Seiten aus lediglich teilweise in die Seitenwand ein- 
dringen. Die Schnittlinien fluchten nicht miteinander . Da- 
durch ist eine blick- und staubdichte Schwachungslinienaus- 
bildung geschaf fen, die trotzdein leicht aufgetrennt werden 
kann. 

Es hat sich als sinnvoll herausgestellt^ die Schachtel so 
auszubilden, daii sie nach Aufreii5en der Seitenwand auch wie- 
der beliebig oft ausreichend fest verschlossen werden kann. 
Dies ist nach einem Ausfiihrungsbeispiel dadurch verwirklicht, 
daft die zum Aufreiften benutzte Lasche gleichzeitig als Ein- 
stecklasche ausgebildet ist, so dafi nach Zuriickklappen der 
Seitenwand diese AufreiJilasche als Einstecklasche benutzt 
werden kann. 

Weitere Ausgestaltungen und Vorteile der Erfindung sind den 
in den Anspruchen ferner aufgefiihrten Merkmalen sowie den 
nachstehenden Ausfuhrungsbeispielen zu entnehmen. 

30 KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNG 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der in der Zeichnung 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiele naher beschrieben und er- 
lautert. Es zeigen: 

35 

Fig. 1 einen Zuschnitt fiir eine Fait schachtel, 
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Fig. 2 eine Draufsicht auf eine f lachliegende Faltschachtel, 

05 Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer aufgerichteten 
Faltschachtel, 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht einer nach ihrem Beful- 
len vollstandig entleerten und geof fneten Faltschach- 
10 tel. 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht einer wieder verschlos- 
senen Faltschachtel, 

15 Fig. 6 einen Zuschnitt fur eine andere Schachtel, 

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht einer aus dem Zuschnitt 
gemafi Fig. 6 zum Befiillen vorbereiteten Schachtel 
nach der Erfindung. 

20 

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG 


Ein Zuschnitt 10 besitzt vier in Reihe aneinanderhangende, 
iiber Faltkanten 12 einstiickig miteinander verbundene Seiten- 

25 wande 14, 16, 18 und 20. Die erste und dritte Seitenwand 14, 
18 sowie die zweite und vierte Seitenwand 16, 20 sind jeweils 
gleich groB. An der ersten Seitenwand 14 hangt seitlich eine 
Einstecklasche 22 iiber ebenfalls eine Faltkante 12 an. In 
dieser Einstecklasche 22 ist eine Durchstanzlinie 24 vorhan- 

30 den, die das Kartonmaterial voll durchtrennt. Diese Linie 24 
ist in der Ansicht ausgebildet wie zwei nebeneinander ange- 
ordnete T, 


Auf der gegeniiberliegenden vierten Seitenwand 20 ist eine bo- 
35 genformige Durchstanzung 26 vorhanden. Die Durchstanzlinie 24 
und die Durchstanzung 26 sind so vorhanden, daft der an die 
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Durchstanzung 26 anstoiSende Flachenbereich 28 in Art einer 
Zunge in die Durchstanzlinie 24 teilweise eingesteckt warden 
kann, wie noch waiter unten naher beschrieben wird. 

05 Seitlich an den Seitenwanden 14, 16, 18, 20 hangen eine Sei- 
tenlasche 30, eine obere Lasche 32, wiederum eine Seitenla- 
sche 34 und eine Deckellasche 36 an, die ebenfalls uber Falt- 
kanten 12 einstuckig mit den entsprechenden Seitenwanden ver- 
bunden sind. Auf der gegenuberliegenden Seite des Zuschnitts 

10 10 sind an den Seitenwanden 14, 15, 18, 20 ebenfalls Laschen, 
und zwar eine Seitenlasche 40, eine untere Lasche 42, eine 
Seitenlasche 44 und eine Bodenlasche 4 6 vorhanden, die eben- 
falls liber Faltkanten 12 mit den entsprechenden Seitenwanden 
einstuckig verbunden sind. 

15 

Im oberen und unteren Bereich der dritten und vierten Seiten- 
wand 18, 20 sind ausgehend von der in der Zeichnung sichtba- 
ren Innenseite des Zuschnitts 10 jeweils eine Schnittlinie 48 
bzw. 50 vorhanden. Diese Schnittlinien 48, 50 dringen nur 

20 teilweise in das Material des Zuschnittes 10 hinein und 
durchtrennen den Zuschnitt daher nicht vollstandig. Von der 
Ruckseite des Zuschnittes 10 her sind parallel zu den 
Schnittlinien 48, 50 ebenfalls Schnittlinien 52, 54 vorhan- 
den, die ebenfalls nur teilweise in den Zuschnitt 10 eindrin- 

25 gen. Beide Schnittlinien sind durchgehende Linien. Der Zu- 
schnitt 10 hSngt materialmSBig im Bereich dieser Schnittli- 
nien 48, 52 bzw. 50, 54 nur iiber den Mater ialbereich zwischen 
den Schnittlinien 48, 52 bzw. 50, 54 zusammen. Dadurch kann 
die Seitenwand 20 bzw. auch die Seitenwand 18 relativ leicht 

30 langs dieser Schnittlinien 48, 52, 50, 54 zertrennt werden. 

Wahrend die Schnittlinien 48, 52 im wesent lichen quer liber 
die Seitenwand 18 hinwegreichen, enden die Schnittlinien 50, 
54 im Abstand vor der freien Seitenkante 56 des Zuschnittes 
35 10. Dieser Bereich zwischen den Schnittlinien 50, 54 und der 
freien Seitenkante 56 bildet zusammen mit dem Bereich 28 eine 
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Lasche 58, an der der Bereich zwischen den Schnittlinien 50 
der vierten Seitenwand 20 von dem iibrigen Bereich der vierten 
Seitenwand 20, der bezuglich Fig. 1 oberhalb und unterhalb 
der Schnittlinien 50 noch vorhanden ist, abgetrennt werden 
05 kann. Zur besseren Handhabung der Lasche 58 sind die Enden 
der Durchstanzung 26 jeweils mit den Enden der Schnittli- 
nien 50, 54 uber Faltkanten 12 verbunden. 

Oberhalb der Lasche 58, aber noch innerhalb der vierten Sei- 
10 tenwand 20, ist jeweils eine Klebschicht 60 vorhanden, Eine 
weitere Klebschicht 62 ist am oberen Rand der Deckellasche 36 
und der Bodenlasche 48 vorhanden. 

Durch Umschlagen der erst en Seitenwand 14 urn ihre mit der 
15 zweiten Seitenwand 16 gemeinsame Faltkante 12 (Achse 63) und 
entsprechendes Umschlagen auch der vierten Seitenwand 20 urn 
die mit der dritten Seitenwand 18 gemeinsam gebildete Falt- 
kante 12 (Achse 64) koimnt die vierte Seitenwand 20 mit dem 
Bereich ihrer Lasche 58 auf der Einstecklasche 22 zu liegen, 
20 so wie dies in Fig. 2 durchgezogen dargestellt ist. Gleich- 
zeitig mit der vierten Seitenwand 20 werden auch die Deckel- 
lasche 36 und die Bodenlasche 46 umgeschlagen. Die Lasche 58 
und die Einstecklasche 22 kleben tiber die Klebschichten 60 
aneinander. Der eigentliche Laschenbereich 58 ist aber nicht 
25 mit der unterliegenden Einstecklasche 22 verbunden. 

Diese Form des Zuschnittes 10 bildet eine sogenannte flach- 
liegende Faltschachtel 10.2. In diesem Zustand wird diese 
Faltschachtel 10.2 zum Befiiller versandt. 

30 

Beim Befiiller wird die f lachliegende Faltschachtel 10.2 auf- 
gerichtet, Der Zustand dieser Faltschachtel 10.3 ist in Fig. 
3 dargestellt. Durch Umschlagen der unteren Seitenlaschen 40, 
44, anschlielSendes Umschlagen der unteren Lasche 42 und ab- 
35 schliefiendes Umschlagen der Bodenlasche 46 halt die Bodenla- 
sche 46 uber die auf ihrer Innenseite vorhandene Kleb- 
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schicht 62 an der AuBenseite der unteren Lasche 42 fest. Die 
Faltschachtel 10.3 ist unten verschlossen. Durch ihre obere 
noch offene Stirnseite kann sie anschlieJiend befiillt warden. 


05 Daraufhin wird auch die obere Stirnflache der Faltschachtel 
10.3 verschlossen. Das erfolgt ahnlich wie bei ihrer unteren 
Stirnseite durch Umschlagen der Seitenlaschen 30, 34, Um- 
schlagen der oberen Lasche 32 und anschlieJiendes Umschlagen 
der Deckellasche 36. Die Deckellasche 36 klebt iiber ihre 

10 Klebschicht 62 an der Aulienflache der oberen Lasche 32 fest. 
Nunmehr ist die gesamte Schachtel befullt und allseitig ver- 
schlossen. 


Die Schachtel 10.4 kann nun geoffnet werden, indem die vierte 
15 Seitenwand 20 an ihrer Lasche 58 ergriffen wird und langs der 
Schnittlinien 50/ 54 aufgerissen wird (Pfeil 66) . Man erkennt 
die aufiere Schnittlinie 54 und die innere Schnittlinie 50 so- 
wohl im Bereich des tiirartigen Bereiches 20.1 der vierten 
Seitenwand 20 als auch in den dariiber- und darunterliegenden 
20 Bereichen 20.2 und 20.3 der beim AufreiBen nicht mit wegge- 
schwenkten Teilen der Wand 20. Die Bereiche 20.2 und 20.3 
kleben iiber die Klebschichten 60 nach wie vor an der Ein- 
stecklasche 22 fest an (Fig. 4) . Dadurch, daB auch im Bereich 
der dritten Seitenwand Schnittlinien 48, 52 vorhanden sind, 
25 kann auch die dritte Seitenwand 18, ahnlich wie es bei der 
vierten Seitenwand 20 erfolgt ist, aufgetrennt werden 
(Fig. 4) . 


Nach Entnehmen von einzelnem Fullgut wie zum Beispiel einer 
30 Ampulle Oder eines Bleistiftes aus der geoffneten Schachtel 
10.4 kann dieselbe wieder verschlossen werden (Fig. 5> . Dazu 
werden die geoffneten Seitenwande 18, 20 wieder zuruckver- 
schwenkt und die an der vierten Seitenwand 20 ausgebildete 
Lasche 58 in die Durchstanzlinie 24 gesteckt, so wie dies in 
35 Fig. 5 dargestellt ist. Die zungenartig in die Durchstanzli- 
nie 24 eingreifende Lasche 58 halt die vierte Seitenwand 20 
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und damit auch die dritte Seitenwand 18 in ausreichend fester 
verschlossener Stellung. Die in Fig. 5 dargestellte Schachtel 
10.4 kann daher beliebig oft geoffnet und wieder verschlossen 
werden, und zwar ohne daB ihre oberen oder unteren Deckel la- 
05 schen 36, 46 geoffnet werden miiJiten. Diese Deckellaschen 

brauchten im ubrigen nicht iiber eine Klebschicht 62 befestigt 
zu werden; es ware auch moglich, hier eine iibliche Steckla- 
schen-Verbindung vorzusehen. 

10 In Fig. 6 ist ein Zuschnitt 10.6 dargestellt, der sich vom 
Zuschnitt 10 (Fig, 1) dadurch unterscheidet, daii zusatzlich 
im Bereich der Seitenlaschen 30, 34, 40, 44 jeweils eine 
Klebschicht 68 vorhanden ist. Dadurch kann die eingangs ange- 
sprochene topfartig ausgebildete, gebffnete Schachtel form 

15 10.7 als Zwischenprodukt geschaffen werden, so wie dies in 
Fig. 7 dargestellt ist. 

Bei dieser Schachtelform 10.7 sind die an der zweiten Seiten- 
wand 16 anhangenden seitliche erste Seitenwand und dritte 

20 Seitenwand 14, 18 rechtwinklig umgeschlagen . Dabei gelangen 
die an der ersten Seitenwand 14 anhangenden Seitenlaschen 30, 
4 0 in rechtwinkliger Ausrichtung zur zweiten Seitenwand 16. 
Entsprechend wird auch die zweite Seitenwand 18 rechtwinklig 
umgeschlagen, so daB auch ihre Seitenlaschen 34, 44 in recht- 

25 winkliger Ausrichtung zur zweiten Seitenwand 16 gelangen. Ge- 
gen die Seitenlaschen 40, 44 wird die untere Umschlaglasche 
42 von auBen gegengeklappt und durch die Klebschichten 68 mit 
den Seitenlaschen verklebt. Entsprechend wird auch die obere 
Lasche 32 von auBen gegen die Seitenlaschen 30, 34 geklappt 

30 und liber die Klebschichten ebenfalls mit denselben verklebt. 
Die Zuschnittsform 10.7 ist damit, wie in Fig. 7 dargestellt, 
fertig. Sie kann nun von ihrer "Breitseite" aus befullt wer- 
den. AnschlieBend wird nach ihrem Befiillen die vierte Seiten- 
wand 20 auf die an der ersten Seitenwand 14 anhangende Ein- 

35 stecklasche 22 geklappt. Die vierte Seitenwand 20 klebt sich 
dabei durch ihre Klebschichten 60 an der Einstecklasche 22 
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fest, so wie dies auch bei der Faltschachtel 10,3 der Fall 
ist. Die an der vierten Seitenwand 20 seitlich anhangenden 
Laschen, die Bodenlasche 46 und die Deckellasche 36, legen 
sich von aufien an die untere Lasche 42 bzw, obere Lasche 32 

05 an, Uber die Klebschichten 62 werden die Laschen 46 an der 
unteren Lasche 42 und die Deckellasche 36 an der oberen La- 
sche 32 befestigt. Die allseitig befullte und verschlossene 
Schachtel 10.7 sieht dann aulierlich ebenso aus wie die Falt- 
schachtel 10,4 (Fig, 5) . Sie kann in gleicher Weise geoffnet 

10 werden, wie das mit der Faltschachtel 10.4 in Fig. 4 darge- 
stellt und beschrieben ist, Auch kann die Schachtel 10.7 
ebenfalls wie die Faltschachtel 10.4 iiber die Lasche 58 wie- 
der verschlossen werden, die wiederum zungenartig in die 
Durchstanzlinie 24 eingefiihrt werden kann. 

15 


20 


25 


30 


35 
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ANSPRUCHE 


05 


10 


15 


20 


25 


30 


01) Zuschnitt (10) fiir eine in etwa quaderformige Schachtel 
aus vorzugsweise Kartonmaterial zum Einlagern von Ampul- 
len, Bleistiften oder sonstigem im wesentlichen zylindri- 
schen Full gut, 

- mit in Reihe einteilig aneinanderhangenden und durch 
Faltkanten (12) voneinander getrennten Seitenwanden (14, 
16, 18, 20), 

- wobei die beiden Endbereiche dieser Reihe miteinander 
verklebbar (60) sind, 

- wobei der eine Endbereich der Reihe als Umschlaglasche 
(22) ausgebildet ist und der andere Endbereich einen 
Teilbereich der letzten Seitenwand (20) dieser Reihe bil- 
det, 

- mit Umschlaglaschen (30, 32, 34, 36, 40, 42, 44, 46), 
die liber Faltkanten (12) einstiickig mit den SeitenwSnden 
verbunden sind, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

- quer zur Langserstreckung dieser Reihe jeweils minde- 
stens vier Umschlaglaschen (30, 32, 34, 36; 40, 42, 44, 
4 6) vorhanden sind, 

- beide Endbereiche (20, 22) der Reihe in einem gemeinsa- 
men FlSchenabschnitt (58) nicht miteinander zu verbinden 
sind, 

- dieser Flachenabschnitt der letzten Seitenwand (20) 
dieser Reihe als AufreiBlasche (58) ausgebildet ist, in- 
dem in Richtung der Langserstreckung der Reihe Schwa- 
chungslinien (50, 54) in dieser letzten Seitenwand (20) 
vorhanden sind, langs der die Seitenwand (20) trennbar 
ist- 


35 
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02) Zuschnitt nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 

- Schwachungslinien (48, 52) auch in der bezuglich der 
Langserstreckung der Reihe vorletzten Seitenwand (18), 

05 die mit der letzten Seitenwand (20) iiber eine gemeinsame 
Faltkante (12) miteinander verbunden ist, vorhanden sind, 
so daB die letzte und die vorletzte Seitenwand (20, 18) 
gemeinsam trennbar sind. • 

10 03) Zuschnitt nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, da5 

- von den jeweils quer zur Langserstreckung der Reihe 
vorhandenen Umschlaglaschen jeweils eine Umschlaglasche 
an jeder Seitenwand vorhanden ist. 

15 

04) Zuschnitt nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, dali 

- auf den Umschlaglaschen (36, 46) der letzten Seitenwand 
(20) jeweils eine Klebschicht (62) aufbringbar ist, 

20 

05) Zuschnitt nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

- auf der ersten (30, 40) und dritten (34, 44), vorletz- 
ten der vier Umschlaglaschen jeweils eine Klebschicht 

25 (68) aufbringbar ist, 

06) Zuschnitt nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daJi 

- eine Schwachungslinie aus zwei Schnittlinien (50, 54; 
30 48, 52) gebildet ist, 

- die beiden Schnittlinien von beiden Seiten aus ledig- 
lich teilweise in die Seitenwand (18, 20) eindringen, 

- beide Schnittlinien nicht fluchtend miteinander ausge- 
bildet sind. 
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07) Zuschnitt nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

- in dem als Auf reiBlasche (58) ausgebildeten Flachenab- 
schnitt der letzten Seitenwand ein nicht geradliniger 

05 Einschnitt (26) vorhanden ist, 

- in dem Flachenabschnitt der Umschlaglasche (22) ein 
Einschnitt (24) so vorhanden ist, daii die Auf reiBlasche 
(58) mit einem Teilbereich, der durch ihren nicht gerad- 
linigen Einschnitt begrenzt ist, zungenartig in den Ein- 

10 schnitt (24) des anderen Flachenabschnittes einfiihrbar 

ist. 
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